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LVM00.001.001
Копировал Формат A2

12.5 ( )

1 Общие допуски по ГОСТ 30893.1 m
2 Неуказанные фаски 0.5х45Å
3 Неуказанные фаски на резьбовых отверстиях 1х45Å
4 Притупить острые кромки
5 Зачистить заусенцы
6 Удалить следы СОЖ со всех поверхностей детали
7 * Размеры для справок


